COUNTERSINKS - CARBIDE & HIGH SPEED STEEL
Technical Information

Countersinks Carbide and HSS

Material Guide Hss . Feed Per Tooth (FPT)
S TEL LOY WROUCHT 15-20 25-35 0010 -.0020
:::’ZSSTTELLOY 5-7 7-15 0010 -.0020
M ACNESIUM ALLOY 125-250 250 - 400 0010 -.0020
Eor NICKEL 30-50 50-75 0010 -.0020
pll e IR 30-80 80-125 0010 -.0020
e T 15-50 50-75 0010 -.0020
STEEL - MILD 70-100 80-170 0010 -.0020
STEEL - TOOL 50 - 60 60-100 0010 -.0020
STEEL - FORGINGS 40-50 50 80 0010 -.0020
200 - 200 BRINELL 20-30 30-50 0010 -.0020
e e TENSILE 25-40 35-60 0010 -.0020
Jet PIGHTENSILE 15-25 25-40 0010 -.0020
o as e TENSILE 7-15 15-20 0010 -.0020
e 75-125 125-225 0010 -.0020
MEDIUN HARD 50- 100 100-175 0010 -.0020
ALLEABLE 80-90 90- 150 0010-.0020
ALUMINUM ALLOYS 150 - 250 300 - 500 0010 -.0020
BRASS/BRONZE 75-125 150 - 250 0010 -.0020
'Tg Gl 100 - 250 250 - 400 0010 - .0020
£ BAKELITE 0010~
2




